
湖北LNG-FGS成套设备解决方案

近年来，大量采用SCADA监控数采、ESD紧急停车、DCS集散控制、FGS火气、SIS仪表、RTU远程终端等作为石油化工生产过程管理自动化控制系统。
我公司将先进的计算机技术、工业控制技术和通讯技术有机地结合，采用美国GE公司油气及化工系统专用控制设备及控制软件，构建了有强大的现场测控功能和极强的组网通讯能力的油气及化工行监控系统，广泛应用于石油天然气等领域。

下面为湖北LNG-FGS火气系统设备成套：

柜体图：

[image: image1.png]


[image: image2.jpg]




 INCLUDEPICTURE "http://www.gdtz.com.cn/xxfb/editor/UploadFile/2007328165829588.JPG?OpenElement" \* MERGEFORMATINET [image: image3.jpg]




 INCLUDEPICTURE "http://www.gdtz.com.cn/xxfb/editor/UploadFile/2007328165829588.JPG?OpenElement" \* MERGEFORMATINET [image: image4.jpg]



FGS系统通讯分布图：
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上位机画面：
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该系统采用GMR系统，选择GE的90-70CPU：IC697CPM790,以及VERSAMAX系列的AI：IC200ALG265，和GENIUS的DI/DO模块：IC660BBD020。

GMR表决系统特点：可用灵活性，可组态逐点冗余使之可以根据指定的应用要求配置自己的硬件系统，消除保险，减低了平均修复时间（MTTR）故障识别到点级，进一步降低了平均修复时间。GMR是一个“高可靠性”和“高可用性”的系统。

该系统PLC通过 GENIUS总线通讯的方式与AI，DI，DO组成一套总线网络。FGS系统中一方面通过OPC通讯将相关信息送入到DCS系统；另一方面，该系统中带HART的仪表信号，通过信号分离器，以485的通讯方式将信号送入DCS系统中。
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